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Nota 2: A profundidade da furagdo deve ser a mesma da espessura da porca garra de
modo que a superficie fique nivelada. E permitida a utilizagdo de mastique elastico ou
outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado
melaminico de alta pressao.
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* Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas
(PCR], com tampo em MDP ou MDF, revestido na face supe-
rior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago.

® Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revesti-
do na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias], cantos arredondados (conforme projeto].
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fenclica) de 0,6mm. Aplicago de porcas-
-garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas de 900mm
(largura) x 600mm (profundidade] x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e pro-
fundidade e +/- 1mm para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo hot melt. Resisténcia
ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagao). Dimen-
sBes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de aplicacao da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de contato com o usuario.

0 ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm];

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com seccao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm];

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgao circular, diametro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

e Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas-garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm)};

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 4?mm (com tolerancia de +/- 2mm]), cabega
panela, fenda Phillips.

* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver refe-
réncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas, devem ser gravados o simbolo interna-
cional de reciclagem apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes, também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagGes nos projetos).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou nao de seu
proprio logotipo.

* Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri e o grau de empolamento
deve serded /t,.

e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).

* Amesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve
ser identificada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA)
impresso por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita,
face externa, conforme projeto grafico e aplicagao.

e Para impressao em tampografia, devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
de modo que, depois de curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, nao sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as
unhas.

Observagdes:

- O arquivo digital referente a arte do Simbolo Internacional
de Acesso (SIA) devera ser solicitado a Supervisdo de Es-
pecificagcao e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamen-
tos da Geréncia de Inovacao e Tecnologia para a Edificagao.

- Aamostra da mesa deve ser apresentada com o Simbolo
Internacional de Acesso (SIA) tampografado.

* Amesa deve receber Manual de uso e conservagao por
meio de OR CODE impresso por tampografia na lateral direita
da estrutura da mesa, na face externa acima do simbolo
internacional de acesso (SIA), conforme projeto. A tampo-
grafia deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE USO E
CONSERVAGAQ” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.
e Para impressao em tampografia, devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(pintura em pd epdxi/poliéster) de modo que, apds curadas
e secas, estas impressodes tenham fixagao permanente, nao
sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas.
Observagdes:
- 0 arquivo digital do manual (arte final] devera ser solici-
tado a Supervisao de Especificagdo e Desenvolvimento
de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e
Tecnologia para a Edificacao;
- Aamostra do conjunto deve ser apresentada com o QR
CODE do manual de uso e conservagao tampografado.

e Para fabricagao, é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

e A definicao dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar que, ap6s 0 aperto, nao deve haver vazio entre

a superficie da porca-garra e o laminado de alta pressao.
Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espaco entre a superficie da porca-garra e o
laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado e fitas de bordo cuja
documentagao esteja em conformidade com esta especifi-
cagao.

* Na montagem da mesa, devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante.
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e Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos e
em conformidade aos requisitos normativos.

Observagao:

- Aarte correspondente as informacdes que deverao ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprova-
¢ao prévia pela equipe técnica da FDE.

e Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢ao ou partes cortantes.

e Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem Hot Melting, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresen-

tar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia
a tragéo], constante na ABNT NBR 16332 - Mdéveis de madeira
- Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio.

* Pintura deve apresentar acabamento liso e uniforme,
isenta de bolhas e imperfeicdes nas superficies pintadas. No
teste de aderéncia da pintura, ndo serdo tolerados desta-
camentos que excedam os limites definidos para Y1 X1
(tabelas A.1 e A.2 — método A) ou GR1 (Tabela A.3 — método
B), conforme ABNT NBR 11003.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda
e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos.

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou
equivalente (*).
® Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou "PER-
TECH" ou equivalente (*] - cor CINZA - referéncia PANTONE
(**)428C.
e Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com
espessua de 0,6mm - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equiva-
lente (*].
e Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equiva-
lente (*) - cor AZUL - referéncia PANTONE (**) 287 C.
e Componentes injetados:

- Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (**)

287 C.

e Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia
RAL (***] 7040.
e |dentificacdo de acessibilidade na estrutura da mesa:

- cor AZUL - referéncia PANTONE (**) 2925 C;

- cor BRANCA.

(*) A caracterizagdo de produto ou insumo "equivalente” é prerrogativa
da area técnica da FDE que podera exigir comprovagao de desempenho
do componente.

(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
coes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logotipo do fabricante;

- Endereco/telefone do fornecedor,

- Data de fabricag&o (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entregal;

- Codigo FDE do movel;

- Aetiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve
apresentar também a seguinte frase acompanhada do
Simbolo Internacional de Acesso: “Este movel é acessi-
vel”. Arepresentacao grafica do Simbolo Internacional
de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR
9050 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e
equipamentos urbanos, adotando-se uma das seguintes
formas de representacdo e considerando as seguintes

opgoes de cores:

BRANCO SOBRE

FUNDO AZUL FUNDO PRETO

&6 I

» Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Panto-
ne 2925 CJ;
» Pictograma branco sobre fundo preto;
» Pictograma preto sobre fundo branco.
Observagao:

- Aamostra da mesa deve ser apresentada com as etiquetas
a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas
nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
analise da matéria-prima.

FUNDOBRANCO

* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagao.

* Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com
tubetes de espuma.

* Embalar as mesas individualmente. Apds, a mesa devera
ser envolvida com filme termoencolhivel. Este filme devera
ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade e garantir in-
tegridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte
e estocagem.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem quando esta acarretar dificuldade de
suaremocao.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.



* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
Observagao:
- Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Devem constar do lado externo da embalagem rétulos de
facil leitura, contendo:

- Identificagao do fabricante;

- |dentificagdo do fornecedor;

- Codigo do produto;

- OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:

- Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada

como especificado.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

e Asseguradas as condigdes de montagem dos moéveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

Mais ou menos (+/-) 1mm para furagges e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacoes;

Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furacdes,
raios e espessuras), quando as tolerancias n3o estiverem
indicadas no projeto ou nas especificacdes;

Mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos compo-
nentes injetados, quando as tolerancias nado estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagdes;

- Mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo

dos componentes injetados.
Observagao:

- Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas
de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admiti-
das tolerancias normativas de fabricacao para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MDE

e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

¢ 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura
em camara de névoa salina, emitido por laboratério acredita-
do pelo CGCRE-INMETRO para realizagao deste ensaio (NBR
17088), que apresente grau de enferrujamento Ri conforme
NBR IS0 4628-3 e grau de empolamento d /t; conforme NBR
5841.

e 0 fornecedor devera apresentar laudo técnico de ensaio de
determinagao da aderéncia da tinta, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizag3do desse ensaio,
que apresente grau de destacamento que nao exceda 0s
valores de Y1 /X1 (Método A) ou GR1 (Método B), conforme
NBR 11003.

* 0 fornecedor devera apresentar laudo técnico que com-
prove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao
dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicag¢des - Requisitos e
métodos de ensaio.

Observagdes:

- Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢ao essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo
duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo
de 9x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico
responsavel;

- N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentacao;

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serao aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

* 0 fornecedor deverd apresentar declaragao de compati-
bilidade entre cavidades de moldes de inje¢ao para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componen-
te), conforme modelo de "Declaragao tipo D".
Observagao:

- 0 modelo de "Declaragao tipo D" devera ser solicitado a Su-

pervisao de Especificagcao e Desenvolvimento de Mobiliario

e Equipamentos da Geréncia de Inovacdo e Tecnologia para
a Edificagao.
« 0 fornecedor deverd apresentar laudo(s) técnico(s) que
comprove(m) a aderéncia as especificagdes técnicas dos
componentes injetados, componentes em compensado mol-
dado e fitas de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR IS0/
IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboraté-
rios de Ensaio e Calibragao.
Observagdes:

- Aidentificag3o clara e inequivoca do(s) item(ns])
ensaiado(s) e do fabricante é condi¢o essencial para va-
lidagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis
do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagao do fabricante;
data; técnico responsavel;

- N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentacao;

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serao aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas;

- Os componentes injetados devem ser avaliados em
conformidade com o anexo | - Checklist para avaliagdo de
componentes injetados.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.
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* ABNT NBR 9050:2020 Versao Corrigida:2021 - Acessibi-
lidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos
urbanos.

e ABNT NBR 11003:2023- Tintas - Determinagao da aderén-
Cia.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicag@es - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR 17088:2023 - Corrosao por exposi¢ao a hévoa
salina - Métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliagao
da degradacao de revestimento - Designagao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte: 3 Avaliagdo do grau de
enferrujamento.

Observagao:

- As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais
recentes das normas citadas.



