BQ'OZ Mobiliario

Banqueta para laboratério

Aten §° FUNDAGAO PARA O
A 9 < . . . < . N e . . P FIDESENVOLVIMENTO
Estaimagem tem carater apenas ilustrativo. As informacdes relativas as especificagdes devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes DA EDUCAGAO



Mobiliario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



EMPILHAMENTO
ESC.1:10

VISTA FRONTAL

ESC.1:10

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

medidas em milimetros

Mobiliario

B0-02

Banqueta
para

laboratorio
COD. BEC: 5333121

Revisao 11
Data 25/09/23

Pagina

1/¢

6=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLV!MENTD
DA EDUCAGAO



Mobiliario

ﬁ R40

AN
SOLDA
BO-02 s
o
<+
Banqueta
para
7 e
laboratorio
COD. BEC: 5333121
405
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
) $300 )
ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINAS
Revisao 11
Data 25/09/23
Pagina
2/7 TUBO DE AGO |
PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)
o
@
n
\ TUBO DE AGO |
PINTURA EM PO
COR: CINZA_
(VER REFERENCIAS)
2
o
Atencao
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
Respeite o Meio Ambiente. 375
Imprima somente o ne- ’ s PONTEIRA
cessario COR: CINZA_
VISTA FRONTAL (VER REFERENCIAS)
FI FUNDAGAO PARA O ESC.1:5 VER DETALHE
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



PARAFUSO
AUTOATARRAXANTE
3/16" x 1 1/2"
CABECA OVAL
FENDA PHILLIPS

SOLDA
VISTA INFERIOR
ESC.1:5
ASSENTO EM COMPENSADO
i 3300 R MULTILAMINAS
n
(o]
\
Il
SOLDA
PARAFUSO
AUTOATARRAXANTE
TUBO DE ACO 3/16" x 1 1/2"
@=7/8" CABEGA OVAL

CHAPA 16 (1,5mm) FENDA PHILLIPS

580

SOLDA

‘\> TUBO DE ACO

SOLDA g=7/8"
CHAPA 16 (1,5mm)

210

CORTE AA

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

B0-02

Banqueta
para

laboratorio
COD. BEC: 5333121

Revisao 11
Data 25/09/23

Pagina

3/7

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

B0-02

Banqueta
para

laboratorio
COD. BEC: 5333121

Revisao 11
Data 25/09/23

Pagina

4/¢

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

DETALHE - SAPATA

TUBO CHAPA 16

@=7/8"
T 1,3
o )]
-
S <
’E i
£ -
9
© R14
R11,15
CORTE AA
ESC. 1:1
- ,
£ ALETAS DE ;&l_gigglLENo COPOLIMERO
% CONTATO COR: VER REFERENCIAS
=
A A i
o o
H H
et [e2]
" o
— o
ASY ASY
- 1,3
N~ —0—
VISTA SUPERIOR VISTA INFERIOR

ESC. 1:1

medidas em milimetros

ESC. 1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagao:

do componente

L/5}3 nome do fabricante
PP



® Banqueta individual, empilhdvel, com assento em madeira
compensada, montada sobre estrutura tubular de ago.

® Assento em compensado multilaminas, com espessura de
25mm e didmetro de 300mm. Ldminas com espessura de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras e deteriorizacao por fungos ou
insetos.

* Revestimento nas duas faces do assento em lamina de ma-
deira faqueada de 0,/mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano.
* Bordos arredondados, com aplicagao de selador, seguido
de verniz poliuretano.

e Fixacdo do assento a estrutura por meio de parafusos
autoatarraxantes, 3/16"x 1 1/2" cabeca oval, fenda Phillips,
zincados.

e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 7/8", em chapa 16 (1,5mm).

e Sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes e design conforme projeto.
Nos moldes das sapatas, deve ser gravado o simbolo inter-
nacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

* Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri, e o grau de empolamento
deve serde d /t,.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima de 40 microme-
tros, na cor CINZA (ver referéncias).

e Para fabricacdo, é indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Na montagem da banqueta, somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado aprovados pela Super-
visao de Especificagao e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Inovagao e Tecnologia para a
Edificacao.

* Na montagem da banqueta, devem ser utilizados compo-
nentes injetados de um Unico fabricante.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes.

* Pintura deve apresentar acabamento liso e uniforme,
isenta de bolhas e imperfeicdes nas superficies pintadas. No
teste de aderéncia da pintura, ndo serdo tolerados desta-
camentos que excedam os limites definidos para Y1 X1
(tabelas A.1 e A.2 - método A) ou Gr1 (tabela A.3 - método B),
conforme ABNT NBR 11003.

e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

e Sapatas - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.
e Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**] 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logotipo do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagao (més/ano];

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);

- Codigo FDE do mével.

Observagao:

- Aamostra da banqueta deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada
no local definido. Enviar etiqueta em duplicata para analise
da matéria prima.

* As banquetas devem ser fornecidas acompanhadas do
Manual de Uso e Conservacao, contendo no minimo as
seguintes informagoes:

- Codigo e descri¢ao do produto;

- Orientagdes sobre limpeza e conservagao;

- Orientag@es para acionamento da garantia.
Observagao:

- Aamostra da banqueta deve ser apresentada acompanha-

da do "MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ'".

* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacao.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

® Embalar cada banqueta individualmente, recobrindo o
assento com papelao ondulado, manta de polietileno expan-
dido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteris-
ticas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.
e Enrolar os pés com papel tipo crepe sem goma ou plastico
bolha.
* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remogao.
* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
* Empilhar em grupo maximo de seis banquetas, devidamen-
te amarradas.
Observagao:
- Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados
pela equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

e Devem constar do lado externo de cada volume rétulos de
facil leitura, contendo:
- Identificagao do fabricante;
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- Identificacdo do fornecedor;
- Cédigo do produto;
- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:
- Aamostra da banqueta deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL
DE USO E CONSERVACAQ”.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

e Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas

especificagoes;

Mais ou menos (+/-] 3 mm para partes estruturais, quan-
do as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

Mais ou menos (+/-) 2 mm para espessura do assento;

- Mais ou menos (+/-) 0,3mm para espessura das laminas
do compensado;

Mais ou menos (+/-] 1mm para furacdes e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagoes;

Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as toleran-
cias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifi-
cagoes.

Mais ou menos (+/-] 0,5 mm para espessura dos compo-
nentes injetados, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagdes.

Observagao:

- Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas
de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima.

e Espessuras de chapas de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

e 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura
em camara de névoa salina, emitido por laboratério acredita-
do pelo CGCRE-INMETRQ para realizacao deste ensaio (NBR
17088], que apresente grau de enferrujamento Ri; conforme
NBR IS0 4628-3 e grau de empolamento d /t, conforme NBR
5841.

Observagoes:

- Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢ao essencial para validagao do laudo.

0 laudo deve conter fotos do produto por inteiro (minimo
duas, em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
x 12cm); identificagao das partes ensaiadas; identificagao
do fabricante; data; e técnico responsavel;

- Amostras para Ensaios de corrosao devem ser extraidas
pelo préprio laboratério e devem necessariamente conter
encontros soldados;

- N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao;

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade justificada, serao aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas.

* 0 fornecedor deverd apresentar laudo técnico de ensaio de
determinagdo da aderéncia da tinta, emitido por laboraté-

rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio, que apresente grau de destacamento nao exceda

os valores de Y /X, (Método A ou GR, (Método B] conforme
NBR 11003.

Observagdes:

- Para execugao do ensaio de aderéncia da pintura, devera
ser enviada ao laboratdrio amostra de chapa metalica com
as mesmas caracteristicas construtivas e com aplicagao
do mesmo processo de pintura aplicado ao mobiliario, com
dimensdes minimas de 50x50mm.

- Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigao essencial para validagao do laudo. 0
laudo deve conter foto da chapa metalica; identificacao do
fabricante; data; e técnico responsavel.

- N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO.

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade justificada, serao aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas.

* 0 fornecedor devera apresentar documento que comprove
a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras lamina-
das, conforme modelo de "Declaragao tipo C".

Observagao:

- 0 modelo de "Declaragao tipo C" devera ser solicitado a Su-
pervisao de Especificagao e Desenvolvimento de Mobiliario
e Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e Tecnologia da
Edificacao.

Sobre projeto e especificagoes

- Este projeto foi desenvolvido e é de propriedade da FDE -
Fundacdo para o Desenvolvimento da Educagao;

- E vedada qualquer alteraco do projeto e especificagao
sem a consulta prévia e aprovacgao expressa das altera-
¢oes requeridas pela area técnica da FDE - Fundagao para
o0 Desenvolvimento da Educacao;

- Este projeto pode ser utilizado como referéncia em proces-
sos de aquisi¢ao por outros 6rgdos ou entidades, publicas
ou privadas, desde que o contetdo desta ficha técnica seja
reproduzido na integra, ndo sendo admissivel qualquer
alteragao de especificagdes sem a anuéncia prévia da area
técnica da Geréncia de Inovagao e Tecnologias da Edifi-
cagao da Diretoria de Obras e Servigos da FDE - Fundagao
para o Desenvolvimento da Educagao.

Sobre andlise e desenvolvimento de
produtos, componentes e insumos

- Este projeto apresenta detalhamento necessario e sufi-
ciente para produgao seriada, tanto do produto e de seus
componentes. Quando tornado publico pode ser fabricado
no todo ou parcialmente por qualquer empresa que tenha
qualificagdo em mdveis ou componentes para méveis.
Esta é uma cessao de uso sem cobranga de royalties, cuja
condi¢do para fabricagao do produto ou de suas partes
é que seja(m) aprovado(s) pela equipe técnica da FDE
autora do projeto;
Em qualquer tempo, fabricantes de méveis ou de compo-
nentes para moveis podem iniciar processos de homologa-
¢ao para fabricagao do produto ou de partes deste produto,
mediante manifesta¢ao formal a drea técnica da Geréncia
de Inovagao e Tecnologias da Edificagdo da Diretoria de
Obras e Servicos da FDE - Fundagao para o Desenvolvimen-
to da Educacao;



- Consultar previamente a area técnica da Geréncia de
Inovagao e Tecnologias da Edificagao da Diretoria de Obras
e Servicos da FDE - Fundacg&o para o Desenvolvimento da
Educagao para obter informagdes sobre as empresas de
componentes injetados, e outros que tenham produtos
homologados;

- Aavaliacao do produto acabado, correspondente a esta
ficha técnica, sera feita pela amostra apresentada no pro-
cesso de licitacdo, conforme condi¢des definidas no Edital;

- Aavaliagao de partes (componentes) do produto sera
feita conforme regras a serem notificadas ao fabricante no
inicio do processo de homologagao.

Sobre divulgagao de produtos,
componentes e insumos
- Qualquer fabricante do mével ou de seus componentes

pode anunciar na Internet ou em outros veiculos, desde
que o produto ou suas partes tenham sido aprovados/
homologados pela area técnica da FDE. Qualquer que seja o
meio de divulgacao, deve conter a frase "Projeto e produto
FDE".

Sobre disponibilidade de produtos,
componentes e insumos

- O fabricante ou fornecedor que pretenda participar de lici-
tagdes deste produto deve se qualificar e a seus provedo-
res em tempo habil para o processo de licitacao;

- Adrea técnica nao fornece informagdes de mercado nem
interfere em negociacdes comerciais. A falta de matérias-
-primas, componentes ou insumos nao pode ser utilizada
para justificar qualquer obrigacao do fornecedor ou
licitante, em processos de licitagao ou registros de precos
deste produto.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

e ABNT NBR 11003:2023- Tintas - Determinagao da aderén-
cia.

* ABNT NBR ISO 1954:2006 - Madeira compensada - Toleran-
cias.

* ABNT NBR 17088:2023 - Corrosao por exposi¢ao a névoa
salina - Métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliagao
da degradagdo de revestimento - Designacao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de
enferrujamento.

Observagao:

- As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais
recentes das normas citadas.
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