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e Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco.

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricag3o, a identificagdo do modelo (confor-
me indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm].

* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento
12 mm.

* Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de car-
gas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reci-
clagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Observagao:

0 nome do fabricante dos componentes deve ser obrigato-
riamente grafado pror extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Rij e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

* Para fabricagao é indispensavel seguir projeto executivo

e especificagdes técnicas e atender as recomendacgdes das
normas especificas para cada material.

* Na montagem da cadeira somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado aprovados pela Super-
visao de Especificagao e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Inovagao e Tecnologia para a
Edificacao.

* Na montagem da cadeira devem ser utilizados componen-
tes plasticos de um mesmo fornecedor.

* Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

 Componentes injetados (assento, encosto e sapatas), cor
AZUL — referéncia PANTONE (*) 320 C;

¢ Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA — referéncia
RAL (**] 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DESLACK.

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢Oes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do assento,
contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco/ telefone do fornecedor;
- Data de fabricag&o (més/ano];
- N°do contrato;
- Garantia até // (24 meses ap6s a data da nota fiscal de
entrega);
- Cédigo FDE do mével.
Observagao:
- Aamostra da cadeira deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da matéria-prima.

* A cadeira devera ser fornecida acompanhada de Manual
de Uso e Conservagdo, contendo no minimo as seguintes
informacgdes:
- Codigo e descri¢ao do produto;
- Procedimentos para conservagao e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-
cia técnica.
Observagao:
- Aamostra da cadeira deve ser apresentada acompanhada
do "MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ".

* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacao.
Observagao:
- Adata para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

e Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papelao ondulado, plastico bolha ou manta de
polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteris-
ticas do produto.

* Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico
bolha ou com elementos de polietleno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remogao.

* N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
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* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
* Empilhar em grupo maximo de quatro cadeiras, devidamen-
te amarradas.
Observagao:
- Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia

* Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de
facil leitura, contendo:
- Identificacdo do fabricante;
- |dentificagdo do fornecedor;
- Cédigo do produto;
- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:
- Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e rotula-
da como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO
E CONSERVACAD”.

® Manipular cuidadosamente.
 Proteger contra intempéries.

* Asseguradas as condi¢cdes de montagem das cadeiras, sem
prejuizo da funcionalidade destas ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 3 mm para partes estruturais, quan-
do as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1 mm para furagges e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para &ngulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5 mm para componentes injetados
(exceto para furagdes e raios), quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes;

- Mais (+) 2 mm para o comprimento dos rebites de fixagao
dos componentes injetados.

Observagao:

- Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas
de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima.

 Espessuras e bitolas de tubos de ago devem seguir toleran-
cias normativas conforme Normas ABNT.

« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra,
certificagdo do produto, emitido por Organismo Certifi-

cador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13962:2018 Méveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e
métodos de ensaio.

* 0 fornecedor deverd apresentar declaragao emitida pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
projeto e especificacdo. Essa declaragao deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados, utiliza-
dos nas montagens dos maveis certificados.

Observagao:

- 0(s) documento(s) correspondente(s) a certificagao da
cadeira deve(m) conter identificacao de vinculagao de for-
ma clara e inequivoca da correspondéncia entre a amostra
apresentada e ao modelo da cadeira certificada.

* Alternativamente serdo aceitos no minimo os seguintes
laudos laboratoriais realizados com base na mesma norma:
ensaio de desequilibrio para frente (7.1.2);

ensaio de desequilibrio para os lados em cadeiras sem
apoia bragos (71.3);

- ensaio de desequilibrio para trds em cadeiras nao reclina-
veis (7.1.5);

ensaio de carga estatica na borda frontal do assento
(?2.2);

ensaio de carga estatica combinada no assento e no
encosto (7.2.3);

- ensaio de durabilidade no assento e no encosto para cadei-
ra de dialogo (7.3.3);

ensaio de durabilidade da borda anterior do assento para
cadeira de dilogo (7.3.4).

* No caso da opcao de apresentacao de laudos laboratoriais,
o fornecedor deverd apresentar ainda laudo de comprovagao
das caracteristicas dimensionais conforme requisitos da
ABNT NBR 13962:2018 e também de atendimento as dimen-
soes especificadas nesta ficha.

Observagdes:

- Estes laudos deverao ser emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenagao Geral
de Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizagdo e Qualidade Industrial - para realizagdo dos
ensaios constantes da ABNT NBR13962: 2018 Méveis para
escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

- Aidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigao essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo
4 em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm).

* No caso da opgao de apresentagdo de laudos laboratoriais,
o fornecedor devera apresentar tambem laudo técnico de
ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
-INMETRO para realizag3o deste ensaio (NBR 8094), que
apresente grau de enferrujamento Ri0 conforme NBR ISO
4628-3 e grau de empolamento d0/t0 conforme NBR 5841.
Observagdes:

- Alidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢do essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos do produto por inteiro (mini-
mo duas, em diferentes angulos, com tamanho minimo de
9 x 12cm); identificagdo das partes ensaiadas; identifica-
¢ao do fabricante; data; e técnico responsavel.

- Amostras para Ensaios de corrosao devem ser extraidas
pelo préprio laboratério e devem necessariamente conter
encontros soldados.

- N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO.

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade justificada, serao aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas.

* 0 fornecedor deverd apresentar Declaragdo de compati-
bilidade entre cavidades e moldes de inje¢do para caada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componen-
te], conforme modelo de "Declarag3o tipo D".



Observagao:
- 0 modelo de "Declaragao tipo D" devera ser solicitado a Su-
pervisdo de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario
e Equipamentos da Geréncia de Inovagao e Tecnologia da
Edificagao.

Sobre projeto e especificagoes

- Este projeto foi desenvolvido e é de propriedade da FDE -
Fundag&o para o Desenvolvimento da Educagao;

- E vedada qualquer alterac3o do projeto e especificagdo
sem a consulta prévia e aprovagao expressa das altera-
¢oes requeridas pela drea técnica da FDE - Fundacdo para
o Desenvolvimento da Educagao;

- Este projeto pode ser utilizado como referéncia em proces-
sos de aquisi¢ao por outros 6rgaos ou entidades, publicas
ou privadas, desde que o conteldo desta ficha técnica seja
reproduzido na integra, ndo sendo admissivel qualquer
alteracao de especificagdes sem a anuéncia prévia da area
técnica da Geréncia de Inovagao e Tecnologias da Edifi-
cacao da Diretoria de Obras e Servicos da FDE - Fundacao
para o Desenvolvimento da Educagao.

Sobre andlise e desenvolvimento de
produtos, componentes e insumos

- Este projeto apresenta detalhamento necessario e

suficiente para produgao seriada, tanto do produto como
de seus componentes. Quando tornado publico pode ser
fabricado no todo ou parcialmente por qualquer empresa
que tenha qualificagdo em méveis ou componentes para
moveis. Esta € uma cessao de uso sem cobranga de royal-
ties, cuja condi¢do para fabricagao do produto ou de suas
partes é que seja(m) aprovado(s) pela equipe técnica da
FDE autora do projeto;

- Em qualquer tempo, fabricantes de méveis ou de compo-
nentes para méveis podem iniciar processos de homologa-
¢ao para fabricagdo do produto ou de partes deste produto,
mediante manifestagao formal a area técnica da Geréncia
de Inovacao e Tecnologias da Edificagao da Diretoria de
Obras e Servigos da FDE - Fundagao para o Desenvolvimen-
to da Educacdo;

Consultar previamente a area técnica da Geréncia de
Inovagao e Tecnologias da Edificacdo da Diretoria de Obras
e Servicos da FDE - Fundagao para o Desenvolvimento da
Educacao para obter informac@es sobre as empresas de
componentes injetados, fitas de bordo, entre outros que
tenham produtos homologados;

A avaliagao do produto acabado, correspondente a esta
ficha técnica, sera feita pela amostra apresentada no pro-
cesso de licitagao, conforme condigdes definidas no Edital;
Aavaliagdo de partes (componentes) do produto sera
feita conforme regras a serem notificadas ao fabricante no
inicio do processo de homologagao.

Sobre divulgagao de produtos,
componentes e insumos
- Qualquer fabricante do mével ou de seus componentes

pode anunciar na Internet ou em outros veiculos, desde
que o produto ou suas partes tenham sido aprovados/
homologados pela area técnica da FDE. Qualquer que seja o
meio de divulgacdo, deve conter a frase "Projeto e produto
FDE".

Sobre disponibilidade de produtos,
componentes e insumos
- O fabricante ou fornecedor que pretenda participar de lici-
tagdes deste produto deve se qualificar e qualificar seus
provedores em tempo habil para o processo de licitagao;
- Adrea técnica nao fornece informagdes de mercado, nem
interfere em negociacdes comerciais. A falta de matérias-
-primas, componentes ou insumos nao pode ser utilizada
para justificar qualquer obrigacdo do fornecedor ou
licitante, em processos de licitagdo ou registros de precos
deste produto.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo-
-revestido - Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 13962:2018 - Méveis para escritdrio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo
da degradacao de revestimento - Designacgao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de
enferrujamento.

Observagao:

- As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais
recentes das normas citadas.
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