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CORPO - DETALHES CONSTRUTIVOS
Legenda:
a - furo @ = 12mm - prof. = 9,5mm (p/ bucha com sistema de travamento)
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c - furo @ = 8mm - prof. = 14mm (p/ bucha em zamac)
d - furo @ = 3mm - prof. = 10mm (p/ parafuso auto atarraxante)
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Legenda:

a -furo @ = 12mm - prof. = 9,5mm (p/ bucha com sistema de travamento)
b - furo @ = 5mm - prof. = 16,5mm (p/ parafuso com rosca para madeira)
c - furo @ = 8mm - prof. = 14mm (p/ bucha em zamac)

d - furo @ = 3mm - prof. = 10mm (p/ parafuso auto atarraxante)
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Armario baixo com 2 portas e 1 prateleira.

e Corpo composto por:
- Pecas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura
de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturiza-
do, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
conforme projeto;

- Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressao
— BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referén-
cias). Dimens@es acabadas conforme projeto;

Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revesti-
da em laminado melaminico de alta pressao p6s formavel
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
pressao — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias).DimensGes acabadas conforme projeto;
Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA
e VERMELHA (ver referéncias), colados com adesivo hot
melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70 N (ver
fabricacao). Dimensdes nominais de 22mm (largura)
x 3mm (espessura), para partes expostas ao contato
com o usudrio. Dimensdes nominais de 22mm (largura)
x 0,45mm (espessura), para partes onde nao havera o
contato com o usuario.
e Portas em MDP, espessura de 18mm, revestido em ambas
as faces de laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas conforme projeto.
- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com “primer”, acabamento texturizado na cor CINZA (ver
referéncias), colados com adesivo hot melt . Resisténcia
ao arrancamento minima de 70 N (ver fabricag&o). Dimen-
s6es nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).
 Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
(1,52mm]), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perimetro da unido (ver detalhe
8). A superficie da base que ficard em contato com o mével
deve ser planificada ap6s a aplicacao da solda. Acabamento
em pintura em tinta em p6 hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
e Frontdo em chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52mm]
dobrada e pré-furada. Acabamento em pintura em tinta em
p6 hibrica Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimeri-
zada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na
cor CINZA ver referéncias).
e Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8”. Fixag&o por chapa de ago (espessura
1,5mm] com rebite de aluminio.
* Dobradicas para montagem embutida em ago niquelado,
com didmetro do caneco de 35mm, angulo de abertura entre
95 graus e 110 graus e mola de fechamento automatico (ver
referéncias).
e Calcos e sobrecalcos para dobradicas de acordo com siste-
ma utilizado pelo fabricante (ver referéncias).
e Sistema de fechamento composto por:

- Fechadura de embutir para armarios em zamac com
acabamento cromado, com duas chaves dobréaveis (ver
referéncias).

- Fecho tipo gangorra em metal niquelado com acabamento
cromado na porta oposta a da fechadura ver referéncias).

* Fixacdes:

- Fixagao das pecas que compde o corpo do armario com
dispositivos para conexao definitiva, composto por bucha
com sistema de travamento e parafuso com rosca para
madeira (ver referéncias);

- Fixagao da prateleira com suporte para prateleira em

zamac (ver referéncias);

Fixacao da base metalica ao corpo do armario através de
parafusos rosca maquina métrica M6 x 30mm cabeca
redonda (ver referéncias) e buchas em zamak autoatar-
raxantes, com rosca maquina métrica M6 x 14mm (ver
referéncias);

Fixa¢do de dobradicas e calgos com parafusos em ago
niquelado autoatarraxantes para madeira aglomerada, de
3,5mm x 13mm, cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv
(ver referéncias);

Fixagdo do frontao com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm, cabeca flangea-
da, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias);

Fixacao da fechadura com parafusos autoatarraxantes
para madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm, cabeca
chata, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias);
Fixa¢do do fecho com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, cabeca panela, fenda Phillips ou
Pozidriv.

e Aplicar tratamento antiferruginoso na base metalica e no
frontdo, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094].
0 grau de enferrujamento deve ser Ri e o grau de empola-
mento deve serd /t,.

* Para fabricagao é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

e Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem hot melting, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato
com 0 usuario.

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A — Ensaio de colagem (resisténcia
atragao), constante na ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fita de borda e suas aplicacdes — Requisitos e
métodos de ensaio.

e Autilizagao de calgo/sobrecalgo, bem como a posic¢ao dos
furos para instalagdo das dobradigas devem seguir as orien-
tacdes do fabricante, considerando as folgas estabelecidas
em projeto (ver detalhes 11, 12 e 13).

* Painéis de MDP - Madeplac BP - 15 e 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP] - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente
(*] - cor CINZA - referéncia PANTONE (**) 428 C.



® Painéis de MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma
das faces em laminado melaminico de baixa press&o (BP] -
acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente (*] - cor
CINZA - referéncia PANTONE (**) 428 C.

* Laminado melaminico de alta pressao " FORMICA" ou
equivalente (*).

* Fita de bordo -“REHAU” ou equivalente (*) - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (**) 186 C.

* Fita de bordo - “REHAU” ou equivalente (*) - cor CINZA -
referéncia PANTONE (**) 428 C.

* Pintura das pecas metalicas (base e frontao) - cor CINZA -
referéncia RAL (***) 7040.

* Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100" ou equiva-
lente (*).

* Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL cod. CHR 38" ou
equivalente (*).

* Dispositivos de conexao definitiva “Everfix — HETTICH” ou
equivalente (*).

e Suportes para prateleira "Suporte Prateleira 2 Furos Zamac
Niquel - FGV".

e Parafusos “CISER”, “MITT0” ou equivalente (*).

* Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente (*).

* Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV — Fix system”
ou equivalente (*).

¢ Dobradigas para montagem embutida “HAFELE Duomatic
Premium 110 graus” ou equivalente (*).

« Calgo/Sobrecalco "HAFELE" ou equivalente (*).

e Fechadura “PAPAIZ c6d. ART 870E” ou equivalente (*).

e Fecho ELPA ou equivalente (*).

(*] A caracterizagao de produto ou insumo "equivalente” é prerrogativa
da drea técnica da FDE que poderd exigir comprovagao de desempenho
do componente.

(**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED.

(***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logotipo do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricagdo (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // (24 meses ap0s a data da nota fiscal de
entregal;

- Codigo FDE do mavel.

Observagao:

- Aamostra do armario deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no
local definido. Enviar etiqueta em duplicata para andlise da
matéria prima.

* 02 (dois) anos contra defeitos de fabricacao.
Observagao:
- A data para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

e Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou

plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do

produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes

de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto

antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de

sua remocao.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto

com o produto.

Observagao:

- Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes

com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de
facil leitura, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Codigo FDE;

- Orientag@es sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:

- Aamostra da estante deve ser entregue embalada e rotula-

da como especificado.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

® Asseguradas as condi¢des de montagem dos moéveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 3 mm para partes estruturais, quan-
do as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furacdes e raios quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admiti-
das tolerancias normativas de fabricagao para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.

e Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

e 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura
em camara de névoa salina, emitido por laboratério acredita-
do pelo CGCRE-INMETRQ para realizacao deste ensaio (NBR
8094), que apresente grau de enferrujamento Ri conforme
NBR IS0 4628-3 e grau de empolamento d /t, conforme NBR
5841.
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* 0 fornecedor devera apresentar laudo técnico que com-
prove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagao
dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e mé-
todos de ensaio, que apresente resisténcia ao arrancamento
minima de 70ON.

Observagoes:

- Alidentificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigao essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos do produto por inteiro mini-
mo duas, em diferentes angulos, com tamanho minimo de
9x 12cm); identificagao das partes ensaiadas; identifica-
¢ao do fabricante; data; e técnico responsavel;

- Amostras para Ensaios de corrosao devem ser extraidas
pelo préprio laboratério e devem necessariamente conter
encontros soldados;

- N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentacao;

- Os ensaios deverao ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade justificada, serao aceitas cépias legiveis,
coloridas e autenticadas.

Sobre projeto e especificagdes

- Este projeto foi desenvolvido e é de propriedade da FDE -
Fundagao para o Desenvolvimento da Educagao;

- E vedada qualquer alteracéo do projeto e especificacio
sem a consulta prévia e aprovagao expressa das altera-
coes requeridas pela area técnica da FDE - Fundagao para
o Desenvolvimento da Educagao;

- Este projeto pode ser utilizado como referéncia em proces-
sos de aquisi¢do por outros 6rgaos ou entidades, publicas
ou privadas, desde que o conteldo desta ficha técnica seja
reproduzido na integra, ndo sendo admissivel qualquer
alteracao de especificagdes sem a anuéncia prévia da area
técnica da Geréncia de Inovagao e Tecnologias da Edifi-
cacao da Diretoria de Obras e Servicos da FDE - Fundagao
para o Desenvolvimento da Educagao.

Sobre anélise e desenvolvimento de
produtos, componentes e insumos

- Este projeto apresenta detalhamento necessario e sufi-
ciente para producdo seriada, tanto do produto e de seus
componentes. Quando tornado publico pode ser fabricado
no todo ou parcialmente por qualquer empresa que tenha
qualificagdo em méveis ou componentes para méveis.
Esta é uma cessao de uso sem cobranca de royalties, cuja
condigao para fabricagdo do produto ou de suas partes
é que seja(m) aprovado(s) pela equipe técnica da FDE
autora do projeto;

- Em qualquer tempo, fabricantes de méveis ou de compo-
nentes para moéveis podem iniciar processos de homologa-
¢ao para fabricacdo do produto ou de partes deste produto,
mediante manifestagao formal a 4rea técnica da Geréncia
de Inovacao e Tecnologias da Edificacao da Diretoria de
Obras e Servigos da FDE - Fundag&o para o Desenvolvimen-
to da Educacao;

- Consultar previamente a drea técnica da Geréncia de
Inovacgao e Tecnologias da Edificacao da Diretoria de Obras
e Servicos da FDE - Fundacao para o Desenvolvimento da
Educacao para obter informacdes sobre as empresas de
componentes injetados, fitas de bordo, entre outros que
tenham produtos homologados;

- Aavaliacao do produto acabado, correspondente a esta
ficha técnica, sera feita pela amostra apresentada no pro-
cesso de licitagdo, conforme condi¢des definidas no Edital;

- Aavaliagao de partes (componentes) do produto sera
feita conforme regras a serem notificadas ao fabricante no
inicio do processo de homologagao.

Sobre divulgagao de produtos,
componentes e insumos
- Qualquer fabricante do mével ou de seus componentes
pode anunciar na Internet ou em outros veiculos, desde
que o produto ou suas partes tenham sido aprovados/
homologados pela drea técnica da FDE. Qualquer que seja o

meio de divulgacao, deve conter a frase "Projeto e produto
FDE".

Sobre disponibilidade de produtos,
componentes e insumos

- O fabricante ou fornecedor que pretenda participar de lici-
tagdes deste produto deve se qualificar e a seus provedo-
res em tempo habil para o processo de licitacao;

- Adrea técnica nao fornece informagdes de mercado, nem
interfere em negociagdes comerciais. A falta de matérias-
-primas, componentes ou insumos nao pode ser utilizada
para justificar qualquer obrigacao do fornecedor ou
licitante, em processos de licitagao ou registros de precos
deste produto.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 13961:2010 - Méveis para escritdrio - Armarios.
* ABNT NBR 14810-1:2013 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 1: Terminologia.

* ABNT NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicages - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao
da degradacgdo de revestimento - Designacao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avalia¢ao do grau de
enferrujamento.

Observagao:

- As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais
recentes das normas citadas.



